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DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA:

La asignatura permitira identificar, evaluar y aplicar sistemas flexibles de manufactura en la produccién automatica y semiautomatica, conocer y aplicar la
manufactura realizada con maquinas de control numérico computarizado por medio de la programacién haciendo uso de codigos G y M.

CONTRIBUCION DE LA ASIGNATURA A LA FORMACION PROFESIONAL:

La asignatura aportara al conocimiento de las distintas configuraciones de sistemas flexibles automatizados de manufactura y su disefio, para ello el
estudiante relacionara asignaturas como procesos de manufactura, instrumentacion, programacion, automatizacion industrial y otras para este efecto. La
asignatura contribuye en el campo de formacion profesional.

RESULTADO DE APRENDIZAJE DE LA CARRERA (UNIDAD DE COMPETENCIA):

B.3 Aplica propiedades de los materiales y procesos de mecanizado en la manufactura de elementos de maquinas
C.2 Automatiza maquinas y sistemas de manufactura aplicando tecnologia con el fin de mejorar la productividad.

OBJETIVO DE LA ASIGNATURA:

Aplicar los principios y las técnicas de la manufactura asistida por computador para: manipular, programar, simular e implementar sistemas flexibles de
manufactura, con ingenio, responsabilidad, honestidad y trabajo en equipo, induciendo nueva tecnologia a los procesos productivos.

RESULTADO DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA: (ELEMENTO DE COMPETENCIA):

Automatiza maquinas y sistemas de manufactura aplicando tecnologia con el fin de mejorar la productividad.

2. SISTEMA DE CONTENIDOS Y RESULTADOS DEL APRENDIZAJE

UNIDADES DE CONTENIDOS

Unidad 1 Resultados de Aprendizaje de la Unidad 1
Componentes de los Sistemas Flexibles de Manufactura y Identifica los componentes de sistemas flexibles de manufactura asi como
Maquinas de Control Numérico programa y opera maquinas CNC

Sistemas Flexibles de Manufactura
Evolucion histérica de los SFM.
Definiciones, tipos, clasificacion, descripcion
Ventajas, desventajas y aplicaciones
Componentes, caracteristicas, descripcion
Maquinas de Control Namerico
Partes, Caracteristicas, Herramientas y Seguridad
Parametros de mecanizado
Practica No 1: Partes, caracteristicas, herramientas y seguridades de un Centro de Mecanizado Vertical
Configuracion y Operacién
Préactica No 2.- Configuracién y Operacién en CMV.
Programacion en codigos ISO/EIA
Estructura, algoritmos de programacion.
Ciclos fijos de mecanizado con compensacion de herramientas.
Programacion anidada y cuarto eje.

Practica No 3.- Planeado, perfilado, taladrado y roscado en CMV
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UNIDADES DE CONTENIDOS

Unidad 2 Resultados de Aprendizaje de la Unidad 2

Maquinas de Control Numérico y Sistemas de Manipulacion Programa, opera maquinas CNC y sistemas de manipulacion

Tipos y aplicaciones de Tornos CNC
Partes, caracteristicas, herramientas y seguridad
Parametros de mecanizado
Programacion en cédigos ISO/EIA, estructura, algoritmos de programacion.
Configuracion y operacion de un Torno CNC.
Practica No 4.- Configuracion y operacion de un Torno CNC.
Manipuladores Industriales
Tipos y Aplicaciones
Partes, caracteristicas técnicas y seguridad de los robots Industriales
Sistemas de coordenadas
Panel de Control y movimiento de los ejes
Programacion en modo usuario, configuracion del sistema de coordenadas de base y herramienta.

Préactica No 5.- Programacion en modo usuario, movimiento PTP, LINE Y CIRCLE.

Unidad 3 Resultados de Aprendizaje de la Unidad 3
Sistema de transporte, Almacenamiento y Disefio de Sistemas Programa, opera sistemas de transporte, almacenamiento y disefia un sistema
Flexibles de Manufactura flexible de manufactura

Sistemas de Transporte
Definiciones, tipos y aplicaciones de las Bandas Transportadoras.
Partes, caracteristicas técnicas y seguridad
Descripcion del panel de control y sistemas de programacion.
Programacion de movimientos de posicion y velocidad
Practica No 6.- Operacion integrada con manipuladores y bandas transportadoras
Sistemas de Almacenamiento
Definiciones, tipos y aplicaciones
Partes, caracteristicas técnicas y seguridad
Programacion de movimientos de posicién y velocidad.
Celdas de Manufactura
Parametros de disefio

Seleccién de componentes

Simulacion de la celda mediante software

Practica No 7.- Operacion integrada de una Celda de Manufactura

3. PROYECCION METODOLOGICA Y ORGANIZATIVA PARA EL DESARROLLO DE LA ASIGNATURA

(PROYECCION DE LOS METODOS DE ENZENANZA - APRENDIZAJE QUE SE UTILIZARAN)
1 Clase Magistral
2 Investigacion Exploratoria

3 Practicas de Laboratorio

PROYECCION DEL EMPLEO DE LA TIC EN LOS PROCESOS DE APRENDIZAJE

1 Software de Simulacién
2 Material Multimedia

3 Aula Virtual
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4. TECNICAS Y PONDERACION DE LA EVALUACION

En este espacio se expresaran las técnicas utilizadas en la evaluacién del proceso de ensefianza aprendizaje o

evaluaciéon formativa y sumativa.

» Las técnicas que se recomienda usar son: Resolucion de ejercicios, Investigacion Bibliografica, Lecciones oral/escrita,
Pruebas orales/escrita, Laboratorios, Talleres, Solucion de problemas, Practicas, Exposicion, Trabajo colaborativo,
Examen parcial, Otras formas de evaluacion.

. Recordar que mientras mas técnicas utilicen, la evaluacion sera mas objetiva y el desempefio del estudiante se reflejara
en su rendimiento (4 o 5 técnicas).

. Para evaluar se deberéd aplicar la rabrica en cada una de las técnicas de evaluacion empleadas. Se debe expresar en
puntaje de la nota final sobre 20 puntos. No debe existir una diferencia mayor a dos puntos entre cada técnica de
evaluacion empleada.

. Enla modalidad presencial existen tres parciales en la modalidad a distancia existen dos parciales, toda la planificacién

de periodo académico se la realiza en funcion del nimero de parciales de cada modalidad.

La ponderacion a utilizarse en la evaluacion del aprendizaje del estudiante sera la misma en las tres parciales.

Para la aprobacién de una asignatura se debe tener una nota final promedio de 14/20, en los tres o dos

5. BIBLIOGRAFIA BASICA/ TEXTO GUIA DE LA ASIGNATURA

Titulo Autor Edicion Afio Idioma Editorial
Fundamentos de manufactura moderna : McGraw-Hill
materiales, procesos y sistemas / Mikell P. Groover, Mikell P. 3 2007 spa .
Interamericana
Groover
Disefio de instalaciones de manufactura y
manejo de materiales / Fred E. Meyers y Meyers, Fred E. 3 2006 spa Pearson Educacion

Matthew P. Stephens

6. FIRMAS DE LEGALIZACION

EDISON OSWALDO ARGUELLO MAYA
COORDINADOR DE AREA DE CONOCIMIENTO DIRECTOR DE CARRERA

MARCO ADOLFO SINGANA AMAGUARNA
DIRECTOR DE DEPARTAMENTO
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